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Automatisierun

Clever konstruiert: Die Paletten/
Ladungstrdger werden sanft und
sicher iiber auf Rollen gelagerte

Gliederbander befordert.

ist nicht immer wirtschaftlich

UMRUSTUNG

GrolRe Mengen beim Kommissionieren verlangen
scheinbar unausweichlich nach Automatik. Bei schnell
drehenden Waren oder schwer zu handhabenden
Verpackungen stof3t die Automatisierung jedoch haufig

an wirtschaftliche Grenzen.

Kraus GROTZINGER UND PHIL HENOCH

ass automatisches Kommis-
sionieren nicht bei allen
Produkten die optimale L6-

sung darstellt, beweist das Beispiel
des Edeka-Logistikzentrums Hamm.
Von dort werden zirka 300 Einzel-
handelsgeschifte direkt beliefert und
20000 verschiedene Artikel umge-

schlagen. In Spitzenzeiten werden
taglich bis zu 480 000 Kolli (Handels-
einheiten) bewegt. Auflerdem dient
der Standort fiir weitere 580 Ge-
schifte als Zentrallager.

Angesichts  dieser
konnte man folgern, dass allein eine
hochmoderne automatische Kom-

Volumina

Vorteile bei vollstandiger oder teilweiser
Umriistung von Einfahrregalen

» Halbierung der Zugriffszeiten
P Vervielfachung der moglichen Artikel-

anzahl

P Zugriff auf jedes einzelne Fach an der
Stirnseite des Regals

P Regalsystem kann auf der Bodenebene
fiir die Kommissionierung eingesetzt

werden

P Kompatibel mit allen Regalfabrikaten
P Kompatibel mit allen gangigen

Gabelstaplertypen und automatischen

Regalférderzeugen
» Auch fiir den Einsatz in Kiihlhdusern
mit Temperaturen bis —30 °C geeignet
P Umriistung bei laufendem Betrieb

» Stabilisierung der Regalanlage
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missioniertechnik den hohen Um-
schlagszahlen gerecht werden kann.
Diese stellt jedoch nicht bei allen Ar-
tikeln die wirtschaftlichste Losung
dar: Bei Schnellldufern, Aktionsware,
Getranken oder schwer handhab-
baren, instabilen Verpackungen ist
eine automatische Vereinzelung und
Kommissionierung technisch nicht
mdoglich oder sehr aufwindig.

Paletten werden sanft iiber
Gliederbander befordert

Daher wurden im Lager rund 300
»Flow-Roll“-Bahnen aus dem Hause
Dynaroll installiert. Flow-Roll ist ein
dynamisches Durchlaufsystem fiir
alle Palettenarten sowie fiir Gitter-
boxen und Sonderladungstrager —
speziell im Querlauf. Im Gegensatz
zu herkommlichen Rollenbahnen
laufen bei Flow-Roll die Paletten
nicht tiber Rollen, sondern werden
sanft und sicher tiber auf Rollen ge-
lagerte Gliederbander beférdert. Die
Paletten, Gitterboxen oder sonstigen

Dipl.-Ing. Klaus Grétzinger ist Geschifts-
fithrer der Dynaroll Lagertechnik GmbH in
71229 Leonberg, Tel. (07152) 3378430,
k.groetzinger@dynaroll.de. Dipl.-Wirtsch.-
Ing. (FH) Phil Henoch ist Inhaber der Agen-
tur hbk-concept in 70771 Leinfelden-
Echterdingen.



FLow-RoLL unD FLow-RAIL

| SPECIAL KOMMISSIONIEREN XIS

Nutzervorteile im Uberblick

Flow-Roll:

P Zustand der zu beférdernden Euro-, Industrie- und Sonderpaletten

ist unbedeutend

» Mit dem dynamischen Durchlaufsystem konnen auch Gitterboxen
oder andere spezielle Lagergtiter befordert werden

» Kein Staudruck zwischen den Paletten: Die abkommissionierte
vordere Palette kann ohne Kraftaufwand abgenommen werden.
Die folgenden Paletten laufen sanft, stoRfrei und sicher nach

P Bei Querlauf: Steigerung der Arbeitsgeschwindigkeit und Ergonomie

P Kein Riicklauf, selbst beim Betreten der Paletten

P Vereinzelung der ersten Palette ist automatisch garantiert

» Der Boden bleibt frei und kann bei leerer Bahn leicht begangen

und problemlos gereinigt werden

Flow-Rail:

» Zustand der Paletten spielt keine Rolle

P Kein Staudruck oder Hangenbleiben im Kanal

» Lagerung in Quer- und Langsrichtung méglich

P Einzelzugriff auf jeden Lagerkanal moglich

> Bessere Platzausnutzung und besseres Preis-Leistungs-Verhaltnis im
Vergleich zu herkdommlichen Kompaktlagern bei Querlagerung

» Praktisch keine Wartung

» Kompatibel mit allen gangigen Gabelstaplertypen und auto-

matischen Regalférderzeugen

Ladungstrager fithren die Abrollbe-
wegung folglich nicht selbst aus, son-
dern stehen unverriickbar auf den
Gliederbéndern und werden schwer-
kraftbetrieben dariiber befordert.
Dabei wird die Durchlaufgeschwin-
digkeit nicht tiber Bremsrollen, son-
dern durch eine gewichtsbezogene
automatische Einstellung des Gefil-
les reguliert. Die Regulierungsein-
richtung befindet sich leicht zugéing-
lich an der Beschickungsseite. Das
Ende des letzten Segments auf der
Entnahmeseite ist mit Bremsfedern
und Rutschen versehen, die die Pa-
letten/Ladungstriager kontrolliert
abbremsen. Das Gliederband wird
nach Stillstand automatisch arretiert.
Dadurch wird auch eine automa-
tische Vereinzelung fiir die nachfol-
genden Paletten erzielt.

Im Edeka-Logistikzentrum Hamm
sind die Flow-Roll-Bahnen jeweils
drei Paletten tief. Dies stellt in Kom-
bination mit einer dreistockigen Re-
servezone als Bevorratung fir die
Kommissionierzone auch bei hohen

Umschlagszahlen eine schnelle, rei-
bungslose und hocheftiziente Beschi-
ckung der Kommissionierstrecken
sicher.

Weil die Waren tiber Flow-Roll
stof3frei und sanft nachlaufen, kann
bei den meisten Paletten die Umver-
packung der Gebinde bereits vor der
Beschickung der Kanile durch die
Staplerfahrer entfernt werden. Dies
steigert nicht nur erheblich die Effi-
zienz in der Kommissionierzone, son-
dern ermdglicht auch eine einfache
und zentrale Entsorgung der Umver-
packungen. Dartiber hinaus bleibt bei
Flow-Roll der Boden stets frei und
kann bei leerer Bahn leicht begangen
und problemlos gereinigt werden.

Kompakte Lagerung von
Holz- und Kunststoffpaletten

Ein weiteres, lange ungeldstes Pro-
blem in der Lager- und Kommissio-
niertechnik stellt die sich stindig
verindernde Artikelvielfalt auf
Grund von Sortimentsidnderungen
dar. Hier kommt ein zweites innova-

tives Produkt von Dynaroll namens
»Flow-Rail“ zum Einsatz: Flow-Rail
ist ein dynamisches System fiir die
flachensparende Kompaktlagerung
von Holz- und Kunststoffpaletten
sowie Sondertragern nach dem Last-
in-first-out-(Lifo-)Prinzip.

Die Paletten werden per Stapler in
die Lagerkanile eingeschoben. Das
Einfahren in den Kanal ist jedoch
nicht mehr notwendig: Beim Einge-
ben und Entnehmen wird durch den
Stapler jeweils der gesamte Paletten-
strang iiber auf Schienen gefiihrte
und auf Rollen gelagerte Gliederbén-
der um einen Palettenplatz nach vor-
ne beziehungsweise hinten bewegt.

Flow-Rail erhoht bei der Umriis-
tung von Einfahrregalen schliefSlich
auch die Stabilitét der Regale und er-
moglicht einen Einzelzugriff auf je-
den Lagerkanal. Es steht somit immer
eine Palette an der Stirnseite des Ka-
nals bereit. Die Ladungstréger stehen
dabei unverriickbar auf den Glieder-
bindern und konnen sich nicht ge-
geneinander bewegen. MM
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Mit Flow-Roll
konnen auch stark
beschadigte Euro-,
Industrie-, Kunst-
stoff- und Sonder-
paletten sowie
Gitterboxen befor-
dert werden (Bild
oben und unten).
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